CONTROLSYSTEM

CNC Szerszamgép Kereskedelem és Szerviz
TAKISAWA, GOODWAY CNC esztergagépek

www.takisawa.hu
AKIRA-SEIKI, HEDELIUS CNC megmunkalé Kézpontok
www.akiraseiki.hu
Citizen & MIYANO CNC hossz és rovid esztergak
www.citizencnc.hu

"mert a minéség nem elég..."

QUASER preciziés megmunkalas 5 tengelyes gépek
www.quaser.com

AWEA CNC portal megmunkalé kézpontok
www.awea.com

Uj és hasznalt CNC szerszamgépek kereskedelme

CNC gépek teljes kori elektromos és mechanikai
feltjitasa, szervize

Control System, telephely Dunaharaszti Ipari Park
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Perényi Szabolcs Szerviz kozponti elérhetésége
villamosmérnok, tigyvezeto szerviz@controlsystem.hu
szabolcs.perenyi@controlsystem.hu +36 30 194 40 40

+36 30 664 91 93

Pétalkatrész raktarunk elérhetésége
alkatresz@controlsystem.hu
+ 36 30 921 94 92

HEIDENHAIN SIEMENS

FANUC ’ MITSUBISHI

AV N ELECTRIC
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"mert a minéség nem elég..."

CNC Szerszamgép Kereskedelem és Szerviz

TAKISAWA, GOODWAY CNC esztergagépek QUASER preciziés megmunkalas 5 tengelyes gépek
www.takisawa.hu www.quaser.com

AKIRA-SEIKI, HEDELIUS CNC megmunkalé Kézpontok AWEA CNC portal megmunkald kézpontok
www.akiraseiki.hu www.awea.com

Citizen & MIYANO CNC hossz és révid esztergak Uj és hasznalt CNC szerszamgépek kereskedelme
WWw.citizencnc.hu CNC gépek teljes korii elektromos és mechanikai

feltjitasa, szervize

5 tengelyes gépek bemérése és kompenzalasa

RENISHAW XR20

- |ézeres mérés
- optikai tikrozés
- 0,00001° felbontas

- precizids kivitel

Angular
retrorafiector
Angular

interferometer

Komplett 3D - 5D bemérés és bedllitds a

kinematikai kompenzacidval

Mounting
ring

3 Bluetooth’

3D tapintd segitségével automatikus
ellenérzés , konnyen egyszerlen a gép
felhaszndldja altal.

- 3D vezeték nélkuli tapintd
- preciziés méréhasab és golyd

- kinematikai opci6 bedllitds

GEOCHEK méroberendezés
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Renishaw Ballbar; és tokmanyszoritads er6mérdk.
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Renishaw lézer interferométer és szogtiikor készlet

AN

Linearitas pozicionalas és ismétlési pontossag mérése

Szoghiba és sikbeli hibak mérése

—
Egyenesség mérése - mozgas soran vizszintes és fiiggbleges kitérés )
Derékszogliség tengelyek kdzott — geometria kulcsa
Sikbdl valo kitérés a mozgds soran .
|\___ }:\—\\ - f
~ .
Forgd tengely forgasi és pozicionalasi pontossaga N

(RIS AHANA VY. e
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Renishaw Ball-Bar kormeéro rendszer

Teljes geometria és mérés és kiértékelés

irdnyvaltasi hiba
irdnyvaltasi csucs hiba
letapadas hiba
merdlegességi hiba

szervo lemaradas hiba
mérdrendszer skalazasi hiba
egyenességi hiba
oldaliranyu tengely l6gas
ciklikus hiba

korkorosségi hiba

AN N N N N N SR NN

Marogépen

Esztergagépen

Megmunkalé kdzponton
Horizontalis - firé maré m(ivon

AN N NN

Ballbar diagnostics (%)
XY 360deg 450mm 20130111-131046

Operator: Perényi Szabolcs Machine; JOBS
Date: 2013-jan.-11 13:10:46 QC10: H48209, Last calibrated: 2012-10-04
31% Scaling mismatch +Y::

-12,8um .
16% Squareness —1

-7.5um/m S _1 “

10% Reversal spikes X A

»-2,1um

4 -1,2um
9% Backlash Y

«1,9um

~1,5um
8% Reverzal spikes ¥

s e

~0,2um +x

Circularity 11,8um
| S,0pum/div
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Preciziés marvany meéroeszkozok allnak rendelkezésiinkre

PLAN@':“H Pontosséag

Sondarmaschinenbau

Marvany derékszdég 600 x 400 0,005 mm
Marvany derékszdég 1200 x 800 0,01 mm
Marvany mérdgerenda 2000 x 80 x 250 0,0035 mm
Marvany ,mester négyszog” 600 x 600 0,0025 mm
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Foéorso6 rezgés mérés:

RENISHAW XR20 — 5 tengelyes géphez
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HEIDENHAIN mérdrendszer javitas, forgalmazas

CNC vezérlok TNC640, iTNC530; TNC407; TNC426 ...

pozicid kijelzdk,

mérdlécek,

forgd jeladok, szogadok,

3D tapintok,

szerszambemérok,

...................... forgalmazasa a HEIDENHAIN altal ajanlott listadron vagy olcsdbban!

ASENENENENEN

HEIDENHAIN PWM 9 mérdrendszer teszt a javitdsainkhoz.

TTL
HTL
1Vss
IpA
EnDat / SSI kommunikacids jelek vizsgalatara.

AN N NANAN
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D.A.M SYSTEM (Digitalis és Analég Méropad Rendszer)

- Siemens vezérlések

- Siemens villamos hajtasok

- Mitsubishi vezérlések

- Mitsubishi Villamos hajtasok

- NCT vezérlés
- NCT villamos hajtasok

SIEMENS

*MI’

... javitasa

SUBISHI

A W ELECTRIC

Changes for the Better

és forgalmazasa

TN

HEIDENHAIN
)

FANUC
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